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Scanner optimiert Zuschnitte =

linien spielen in zunehmendem
MaB eine entscheidende
Rolle in der Holzin-
dustrie —zum
Beispiel bei
einem
stidameri-
kanischen
Mobelpro-
duzenten,
der sich auf
die Herstellung
von Kiefernmobel
spezialisiert hat. Hier
konnte mithilfe eines Scan-
nersystems nicht nur die Leis-
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Bereits bei der Projektierung lag der Fokus
auf einer besonders wirtschaftlichen und
profitablen Losung fir die gesamte Pro-
zesskette der Massivholzbearbeitung in
Verbindung mit einem hohen Material-
durchsatz und héchstméglicher Wert-
schopfung. Bei diesem Anwendungsfall
kommt das weiterentwickelte »Wood Scan-
ning System« der Paul Maschinenfabrik
zum Einsatz, das in dieser Anwendung sein
gesamtes Leistungsspektrum ausspielen
kann. So entstand mithilfe des Kappsys-
tems »C11_Scan_Duo«
eine mafBgeschneiderte
Losung fir einen zuver-
ldssigen Produktionsab-
lauf bei der Produktion
von Kiefernmdbeln.

Neben den ublichen
Fehlern und Holzmerk-
malen erkennt das Sys-
tem auch kleine Risse,
Harzgallen, Blaufaule,
Braunfaule und vieles
mehr. Die Erkennung
dieser  Oberflachen-
strukturen ist fir die au-
tomatische Klassifizie-
rung und Qualitatsbeur-

Vollautomatische Hochleistungs-

tungsfahigkeit insgesamt, sondern
auch die Materialausbeute gesteigert werden.

teilung sehr wertvoll. Mit einer Scange-
schwindigkeit von drei Metern pro Se-
kunde ermittelt das Scansystem mittels
Farbkameras, Linienlasern, Punktlasern und
einem ausgekligelten Softwarepaket
samtliche Holzmerkmale und geometri-
schen Abweichungen. Daraus berechnet
die Software des Systems den qualitétsop-
timierten Zuschnitt. Dies gewéhrleistet eine
Maximierung der Wertschdpfung bei
grofBtmaoglicher Leistung.

Verbesserungen im Detail

Mithilfe der benutzerfreundlichen Soft-
ware verandert der Bediener sehr einfach
Systemeinstellungen und definiert die zu
erkennenden Fehlerstellen. Statistische Da-
ten geben Auskunft Gber den Produktions-
verlauf und einen vollstindigen Uberblick
der zu verarbeitenden Ware. Das System
unterscheidet alle Defekte abhangig von
Art, GroBe, Durchmesser, Flache und Posi-

Das Kappsystem »C11_Scan_Duo«
beim siidamerikanischen Mébel-
hersteller ist mit Pufferstationen,
Scansystem, zwei Kappstationen
der Modellreihe »C11« und zwei
Sortierbéndern ausgeriistet.
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Das »Wood Scanning Systeme« ermittelt mittels
Linien- und Punktlaser Holzmerkmale, Geome-
trie und Dimensionen der Werkstiicke.
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tion. Der Anwender definiert daraus »Pro-
dukte« nach Qualitat, Preis, Stlickzahl und
weiteren Kriterien. Die berechneten Infor-
mationen zum Kappen und Sortieren der
Ware Ubertragt der Scanner an die Opti-
mierungskappsdge.

Durch das neu gestaltete Gehéuse des
»Wood Scanning Systeme sind alle wichti-
gen Komponenten noch besser zugang-
lich, was die Bediener- und Servicefreund-
lichkeit deutlich erhéht.

Seit vielen Jahren steht das Modell »C11«
flr hochstmogliche Zuverlassigkeit, Genau-
igkeit sowie Wartungs- und Bediener-
freundlichkeit. Zur weiteren Leistungsstei-
gerung der »C11«-Kappanlage hat Paul
den Vorschubantrieb, bestehend aus hoch-
dynamischen und wartungsfreien Servo-
motoren, komplett Uberarbeitet. Ergén-
zend ist dieser Antrieb mit einem war-
tungsfreien Hochleistungszahnriemen und
einer neuen Sdgewippe ausgerustet.

Die anschlieBende Sortierung kann je nach
Kundenwunsch mit weiteren Mechanisie-
rungssystemen, Stapelautomaten oder Ro-
botern zu einer vollautomatisierten Linie
vervollstandigt werden.




