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Kompleksowe systemy z Diirmentingen

Paul z powodzeniem prezentuje si¢ w » Lignie« w Hanowerze 1 wlasnej wystawie

sb. Z poczatkiem czerwca fabryka
maszyn Maschinenfabrik Paul z
Diirmentingen otworzyla juz po
raz drugi swoje bramy, zaprasza-
jac wszystkich zainteresowanych
na organizowane przez nia tar-
gi ,Expo“, bedace polaczeniem
wczesniej organizowanych przez
nia ,,Dni Optymalizacji“ i ,,Dni
Pakowania“, ktorych organizato-
rem byla firma Reinhardt. Okolo
140 odwiedzajacych z 20 krajow
przyjechalo, aby zapoznaé sie z
portfolio produktéw obu marek.
Przed tym Paul mial bardzo uda-
ng obecnos¢ na targach ,Ligna“.

Glowny przedstawiciel targéw - linia cig-
cia do produkeji forniru grubego, ktéra w
przyszlosci bedzie sluzyla producentowi
forniru, firmie Danzer, z Francji - stal, nie
rzucajac sie zbytnio w oczy, w tylnej cze-
§ci hali wystawienniczej targéw ,,Expo®. I
to wlasnie z mysélg o tej francuskiej firmie,
specjalizujacej si¢ w produkeji grubych
forniréw wysokiej jakosci, inzynierowie z
zakladu produkujacego maszyny z Gérnej
Szwabii opracowali kilka cickawych roz-
wiazan. Na linii produkcyjnej, wypeinia-
jacej swoimi gabarytami halg, wedruja po
linii przypominajacej podwojna podkowe
obrabiane elementy, trafiajac najpierw ze
stanowiska recznego =zaladunku czesci
przeznaczonych do obrébki, poprzez bufor
do przenosnika katowego z wysuwanym
stanowiskiem, za ktérym skaner w sposéb
ciagly ocenia czesei forniru w trakceie ich
przeplywu. Ciekawostka jest tutaj to, ze
skaner wysyla dane zaréwno do pilarki
tarczowe] rozdzielczej , K34 GV/800¢, jak
réwniez do tarczéwki poprzecznej opty-

W ciagu tych dni, spedzonych w Dlrmen-
tingen, mozna byto dokfadnie pozna¢ linig
ciecia poprzecznego ,C 14",

malizujacej serii ,Rapid®, ktéra znajduje
sie kilka stanowisk dalej, z tylu.

Po zeskanowaniu przenosnik tasmowy
z buforem transportuje czgsci poddawane
obrébcee najpierw do drukarki kodéw, a na-
stepnie do nowego systemu zaladowczego
»AB 920 Spot“. Wspierany danymi zebra-
nymi przez skaner, automatyczny system
zatadowezy rozpoznaje dokladne polo-
zenie elementéw w czasie rzeczywistym,
ustawia je wedlug wynikéw optymalizacji i
przenosi do pilarki tarczowej rozdzielczej.
Dzieki tej metodzie mozna zminimalizo-
wacé nieprawidlowe cigcia, a tym samym
produkcje drogich wybrakowanych ele-
mentéw, co jest duzym walorem dla poten-
cjalnych klientéw, jak wyjasnia Wolfgang
Schlegel, szef marketingu w firmie Paul.
Ten skomplikowany system laczy w sobie
cale dos§wiadczenie producenta maszyn w
zakresie technologii urzadzeri, mechaniza-
cji i technologii sterowania.

»K34 GV/800¢ posiada cztery regulowa-
ne brzeszczoty i moze rozcinaé w sposéb
pojedynczy lub podwéjny. Uzupelieniem
jest separator odpadéw po skracaniu zrzy-
néw, ktory dzigki zastosowaniu systemu ta-
§mowego jest o wiele szybszy niz konwen-
cjonalne separatory Slimakowe. Kolejny
przenosnik katowy transportuje czesci po
zakoriczeniu tego etapu obrébki do auto-
matycznego pomiaru krzywizny, wylkony-
wanego za pomoca kilku czujnikéw. Tutaj
mierzone sg listewki i po raz kolejny od-
rzucane sg te, ktére nie nadaja sie do wyko-
rzystania. Na zakoficzenie stosowana jest
pilarka do cigcia poprzecznego ,Rapid®,
posiadajaca uzyskane ze skanera wszystkie
dane od samego poczatku procesu oraz juz
nadrukowany kod, dokladnie wie, ktéra
czg§¢ jest obecnie poddawana obrébcee i co
nalezy z nig zrobi¢. Pilarka ,Rapid“ z dwo-
ma niezaleznie pracujacymi brzeszczotami
pily gwarantuje wysoka dokladnosé przy
duzych predkosciach przerobowych. Jej
wydajnosc, jezeli chodzi o gotowe listewlki
forniru jest tak wysoka, ze sg one podawa-
na dalej do automatycznego systemu sor-
towania, wyposazonego w 16 tasm, gdzie
listewki forniru sq sortowane wedlug wiel-
kosci i przygotowywane do pakowania.

Podczas wielu prezentacji odwiedzajacy
,»Expo* sami mogli wyrobi¢ sobie zdanie na
temat wydajnosci urzadzenia. Poza tym na
targach mozna bylo réwniez zobaczy¢ wie-
le innych maszyn w akcji. W innej czesci
hali system optymalizacji cigcia poprzecz-
nego ,,Slimline Formatic, marki Reinhardt,
prezentowal, jak funkcjonuje zautomaty-
zowana produkcja pokryw do produkcji
opakowan. Linia do cigcia poprzecznego
umozliwia bardzo dokladne pozycjono-

wanie czgSci poddawanych obrébece za
pomocg automatycznego systemu przesu-
wania. Poniewaz ,Slimline Formatic® wy-
posazona jest dodatkowo réwniez pilarka
rozdzielcza, wykonuje ona w ramach jed-
nego etapu pracy ciecie na szeroko$¢ i cig-
cie wzdluzne. Prezentowany model urza-
dzenia zostanie w przyszlosci sprzedany
producentowi opakowai, majacemu swéj
zaklad w poludniowoniemieckim powie-
cie Hohenlohe, gdzie urzadzenie jest juz z
niecierpliwo$cia wyczekiwane. Ma ono bo-
wiem zastapi¢ przestarzaly pilarke, ktorej
eksploatacja jest juz nieoplacalna.

Dodatkowo mozna bylo zobaczy¢ jesz-
cze inne pilarki tarczowe rozdzielcze do
obrébki plyt i litego drewna oraz pilarki
tarczowe rozdzielcze produkowane przez
firmg Paul. Spektrum prezentowanych ma-
szyn siegalo od ,Basicline® — przerzynarki
dolnostolikowej jako modelu podstawowe-
go stosowanego w zakladach rzemieslni-
czych, az po systemy cigcia poprzecznego
z optymalizacja CNC serii ,C 14%. Ta bar-
dzo wydajna maszyna do ciecia elementéw
drewnianych na dlugosé nadaje sie szcze-
gélnie do ciezkich i trudnych w obrébee
elementdw, wymagajacych wysokiej wydaj-
nodci 1 dokladnosci. Duzym zainteresowa-
niem odwiedzajacych cieszyla sig¢ réwniez
automatyczna ukladarka ,,SA 15“ do ukla-
dania w stos tarcicy, ktérej wydajnos¢ fir-
ma Paul po raz kolejny znacznie zwigkszy-
la, stosujac jeszceze bardziej rozwiniety pod
wzgledem technicznym system skanowa-
nia drewna - ,Wood Scanning System® -
z kolorowym skanerem, ktéry wykrywa
jeszcze wiecej wad drewna, czy tez pilarka
rozdzielcza ,Q-Series”, kt6ra posiada te-
raz zielone, bardziej widoczne linie lasera,
umozliwiajgce jeszcze bardziej precyzyjne
pozycjonowania czesci.

Trzydniowa impreza przyciagnela nie
tylko odwiedzajacych z branzy zwigzanej
z obrobkg drewna. Rowniez 16 przedsta-
wicieli wystawcow goszczacych na targach
zaprezentowalo swoje portfolio i wyglosito
ciekawe wyklady na ten temat mozliwosci,
jakie daje polaczenie ich produltéw z ma-
szynami firm Paul i Reinhardt.

Oproécz tematyki zwigzanej z technolo-
gia produkcji, targi ,Expo® w Diirmentin-
gen to réwniez forum wymiany pomysléw
pomigdzy kolegami z branzy, podczas kto-
rego dyskutowane sg rozwigzania dotycza-
ce nowoczesnej obrdébki drewna, wyzna-
czajgce nowe trendy na przyszlo§é. Okazja
do dyskusji byta wieczorem, drugiego dnia
targéw, podczas imprezy ,,Expo-Party“, na
ktérej goscie dlugo dyskutowali, korzysta-
jac z wspanialego poczestunku, przygoto-
wanego przez gospodarzy targow.

,Gwiazdg" targdw, zorganizowanych przez firme Paul, byta kompleksowa linia cigcia do
produkcji grubych forniréw.

Zdjecia: Bolz, Frenkel

Na targach ,Ligna” Paul pokazat czes¢ swoich podstawowych kompetencji (cigcie, przy-
cinanie, skanowanie i mechanizacja) w petni funkcjonalnym systemie ciecia.



