40 Plattenzuschnitt

Vollautomatische Plattenbear-
beitung per Mehrblattkreissage

Auftrennen, Nuten, Profilieren: Das Konzept der Werkzeugwelle macht die Mehrblattkreissage zur auBerst

flexiblen Maschine in der industriellen Plattenbearbeitung. Mit den Baureihen K34 und M34 produziert Paul aus
Durmentingen Maschinen, die Platten im Durchlauf zu Streifen auftrennen.

E

A Ausgezogene Sagewelle einer Mehrblattkreissdge von Paul, die mit bis zu 98 A Die Platten werden einzeln in die Mehrblattkreissage
fest aufgespannten Ségeblattern bestiickt werden kann (Bilder: Paul) geschoben
¥ Automatische Plattenbeschickung bei der Leistenproduktion; der néchste Sta- ¥ Mehrblattkreissdge der neuesten Generation mit SPS-

pel liegt schon zur Beschickung bereit

Steuerung und optionalem HSK-Wellenspannsystem

) Mehrblattkreissigen konnen neben den gingigen Holzwerk-

stoffen auch weiche Materialien wie Mineralwolle oder harte
Werkstoffe wie CFK oder Faserzement verarbeiten. Dabei kommen
sie in fast allen Bereichen der Industrie zum Einsatz: in Sigewer-
ken und Mébelfabriken, bei der Parkett- und Laminatboden-
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herstellung, in der Produktion von Paletten, Schalungs-, Leim-
holz- und Faserzementplatten, von Profilleisten und Tiirblattern,
in Kisten-, Fenster-, Sarg- und Bettfabriken oder in der Kunst-
stoff- und Kartonindustrie. Die Durchgangsbreiten von Mehr-
blattkreissigen reichen von 800 bis 3 000 mm, wobei die Maschi-




nen je nach Anwendung auf die Kundenbediirfnisse ange-
passt werden. So variieren neben der Anzahl und Position
der Sigewellen (maximal drei) auch die Art, Zahl und An-
ordnung der Transportwalzen. Realisierbar sind zudem L&-
sungen mit Transportbindern anstelle der Walzen. Fiir den
komfortablen, schnellen Werkzeugwechsel erhilt der An-
wender die Maschinen der Baureihe M34 optional mit ei-
nem HSK-Spannsystem. Das Losen und Spannen der Werk-
zeugwelle erfolgt damit per Knopfdruck. Noch mehr Flexi-
bilitat - und damit das Auftrennen in Losgréfie 1 - bieten
Mehrblattsigen mit beweglichen, CNC-gesteuerten Werk-
zeugen. Paul liefert aber nicht nur Einzelmaschinen, son-
dern auch komplette, maf3geschneiderte Anlagen mit hoher
Leistung fiir die Plattenindustrie. Jeder Kunde bekommt
eine exakt auf ihn zugeschnittene Maschine, die hohe Funk-
tionalitdt und Wirtschaftlichkeit bietet.

Anwendungsspezifische Automatisierung In Zeiten
der steigenden Lohnkosten und des verstirkten Wettbe-
werbs gewinnt der Grad der Automatisierung zunehmend
an Bedeutung. Anwendungsspezifisch ausgefiihrt, reicht
dieser von der Teilautomatisierung bis hin zur vollautoma-
tischen High-End-Lésung. Eine wesentliche Rolle bei der
Effektivititssteigerung spielen Beschickungssysteme. Die
Schiebesysteme richten die Platten aus und fithren sie der
nachfolgenden Mehrblattkreissdge zu. Die Platten werden
bei dieser Technik im Stapel an die Anlage tbergeben und
eine Hebevorrichtung bringt die Werkstiicke auf Arbeits-
hohe. Es gibt aber auch alternative Losungen mit Vakuu-
mentstapelung oder Knickarmroboter. Unter Beriicksich-
tigung der bauseitigen Platzverhaltnisse wiegen die Kons-
trukteure ab, welches System den grofiten Kundennutzen
bietet. Realisieren lassen sich zudem Funktionen wie das
gleichzeitige Beschicken zweier Platten jeweils auf der rech-
ten und linken Seite der Maschine oder die automatische
Riickfiihrung und Entsorgung von Schonerplatten und
Leerpaletten. Fiir die Laminatproduktion kommen Syste-
me mit Kameraausrichttechnik zum Einsatz, bei der eine
Bilderkennungssoftware die Platten anhand des Oberfli-
chenmusters ausrichtet.

Moderne Steuerungstechnik Auch beim Handling nach
der Kreissige findet die Automatisierung Einzug. So konnen
geschnittene Streifen mit verschiedenen Mechanisierungen
einem Folgeprozess zugefithrt oder per Schiebe- und Va-
kuumsystemen auch ohne Schnittfuge aufgestapelt werden.
Spezielle Plattenreinigungsverfahren, Wende- oder Drehein-
richtungen komplettieren die Auswahl der automatischen
Anlagenkomponenten. Die Steuerung von Beschickung,
Kreissige und anderen Anlagenteilen iibernimmt moderne
Steuerungstechnik. Simtliche Anlagenteile verfiigen iiber
Fernwartung. Durch den Einsatz von Plattenhandlingsys-
temen lassen sich Maschinenleistung, Prozesssicherheit und
Prizision deutlich erhdhen. Auflerdem ist nahezu vollauto-
matischer Betrieb mit reduzierten oder sogar ohne Einsatz
von Arbeitskriften moglich. P> www.paul.eu

B made Wir setzen auf Qualitat!

H Auch bei unseren Zulieferproduklen
i setzen wir auf hdchste
I Germany Qualitat und Langlebigkeit!

SBZT

weoe 10 MiLL

k ACHSEN

OPTIONAL ERHALTLICH

Portalfrasen und Sonderldsungen fiir die

CNC-Holzbearbeitung

GroBformatige Plattenbearbeitung . Profilbearbeitungsfrasen
Orthesen- & Leistenfrasen . Sonderlosungen

BZT Maschinenbau GmbH . 33818 Leopoldshdhe . www.bzt-cnc.de
*Alle Preise fiir Basismaschinen ohne Zubehdr, zzgl. MwsT. Bilder zeigen Beispielmaschinen mit aptionalem Zubehr.

Kleben mit Robatech

Das perfekte Finish in der Holzverarbeitung

Prazise, flexibel und mit ho
Auch fiir die schwierigsten Lamini
Umbhiillungsprozesse in der Holz

Robatech. Ihr Spezialist fiir alle KI
anwendungen.

Mehr auf: robatech.com
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