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Reinhardt-»Quickstop«: Kappsdge mit automatischem Schiebesystem,
Zangengreifer und Stapelanlage sind aufeinander abgestimmt.

Kappsdgen

Reinhardt Maschinenbau
78628 Rottweil

Reinhardt besteht seit 100 Jahren und be-
fasst sich schon seit langer Zeit ausschlief-
lich mit der Problematik des Massivholzzu-
schnitts. Als Partner des Handwerks und der
Industrie projektiert und baut Reinhardt
kundenbezogene Maschinen und Anlagen.
Die Kappsagen und Automationen sind
weltweit in allen Bereichen der Massivholz-
verarbeitung und Mdébelherstellung zu fin-
den. Vom Hersteller genannt werden die
hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz. Fun-
dierte Beratung, moderne Steuerung und
Optimierungsprogramme erméglichen die
Wabhl der richtigen Maschine und Automa-
tion. Von einfachen Untertischkappsdgen
Uber Kappsagen mit Schiebesystem, Durch-
laufkappsagen im Hochleistungsbereich
und Sonderlésungen wie z. B. fir Paletten-
hersteller, Wohnwagenbauer, Sagewerke
oder die Verpackungsindustrie bis hin zur
GroBanlage mit umfangreichen Mechani-
sierungen bietet Reinhardt Lésungen aus
einer Hand. Alle Komponenten werden per-
fekt aufeinander abgestimmt, um eine hohe
Wirtschaftlichkeit und Effizienz zu erzielen.
(www kappsaegen.de)

Holzwerkstoffanlagen

Siempelkamp Maschinen- und
Anlagenbau GmbH
47803 Krefeld

Mit der Auftragsvergabe an Siempelkamp
ordert die brasilianische Berneck S. A. Painéis

e Serrados ihre flinfte Produktionsanlage mit
moderner »Contiroll«-Technologie. Seit nun-
mehr 18 Jahren vertraut das Unternenmen
auf die Erfahrungen des Anlagenherstellers
in der Holzwerkstoffanlagentechnik. Mit der
wiederholten Order méchte das Unterneh-
men der steigenden Nachfrage des latein-
amerikanischen Marktes gerecht werden.
Der Auftragsumfang umfasst die Leimkiiche
inklusive Ecoresinator, die kontinuierliche
Pressenstral3e mit»Contiroll« bis hin zur End-
fertigung mit den Kiihlsternwendern und
dem Reifelager. Die Trocknung der Holz-
fasern geschieht rauchgasfrei im indirekt
dampfbeheizten Bittner-Stromrohrtrockner.
Das Engineering der Gesamtanlage flihrt die
belgische Siempelkamp-Tochter Sicoplan ba-
sierend auf einer laserscangestiitzten Erfas-
sung der Gelandetopografie aus. Die Leis-
tung umfasst auch den Stahlbau und die fiir

Prozessmaschinen notwendige Verkabe-

lung. Das Herzstiick der Anlage liefert der
Anlagenbauer aus seiner Krefelder Produk-
tion: die »Contirollk Generation 9, ausgeflihrt
in einer Lange von 48,8 m sowie der Pro-
duktionsbreite von 9°. Mit der neuesten Ge-
neration der kontinuierlichen Holzwerkstoff-
presse erhalt Berneck als erster Auftraggeber
diese Technologie in Bauform der»Contiroll
Generation 9 Neo« (New Entry Option).
Hauptkonstruktionsmerkmal der Variante
»Neox stellt der besonders flexible, verlan-
gerte Presseneinlauf dar. Zehn Pressenrah-
men mit 530 mm Abstand zueinander sor-
gen fir solide statische Verhaltnisse, die um
100 % verlangerte Booster-Heizplatte er-
moglicht im Verbund mit der hochspeziali-
sierten Pressenhydraulik bis zu 30 % an Pro-
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Die neue »Contiroll Generation 9 Neo« (New Entry Option) von Siempelkamp
mit flexiblem, verldngertem Presseneinlauf.

duktivitatssteigerung. Hochste Maschinen-
verflgbarkeit, minimierter Wartungsauf-
wand, prazise Performance- und Zustands-
kontrolle sowie eine abermals gesteigerte
Produktqualitét bei hohem Einsparpotenzial
an Material und Energie—das sind die Markt-
vorteile, die die Baureihe der neunten Ge-
neration den Anwendern bietet. Mit dem
neuen Produktionsstandort Lages wird Ber-
neck ab der geplanten Inbetriebnahme im
Frihjahr 2021 taglich 1665 gm MDF-Platten
produzieren. Der Montagebeginn des Wer-
kes ist fur das 2. Quartal 2020 geplant und
die Produktion der ersten Platte ist im De-
zember des gleichen Jahres vorgesehen.
(www. siempelkamp.com)

Sonae Arauco
Deutschland GmbH
32805 Horn-Bad Meinberg

Weitere Informationen-finden Sie inner-
halb der Fachbeitrage in Rubrik 1.

Vakuumsauger

$5G-Vakuumsauger
84332 Hebertsfelden

Da sich Vakuum nicht beliebig steigern
lasst, sondern unabhdngig von der Saug-
leistung einer Vakuumpumpe stets etwa
minus 0,4 bar betragt, ist es notwendig,
die Oberfldche der Vakuumsauger mit ei-
nem moglichst hohen Reibungswiderstand
zu versehen. Die Losung: Beim System der
SSG-Vakuumsauger wird die Supergripp-
latte auf Basis einer Vollkernplatte mit ei-
nem Naturgummi in einem speziellen Ver-
fahren laminiert. Dieser Spezialgummi hat
eine kornige Oberflache und garantiert da-
durch den gewlnschten Reibungswider-
stand zum Werkstuck. Eine weitere Eigen-
schaft ist, dass der Naturgummi durch
Lichteinstrahlung weniger schnell aushar-
tet. Aus der Supergripplatte werden die
SS5G-Vakuumsauger fiir alle gangigen CNC-
Maschinen hergestellt. Dabei werden die
Ersatzsauger, wenn maoglich, mehrteilig
verschraubt, sodass bei einem Defekt nicht
der ganze Sauger, sondern nur noch der
Sauger oben ersetzt werden muss. Da-
durch wird die Beschaffung von Ersatzsau-
gern preiswerter. Der komplette Sauger
wird aus Vollkernplatten gefertigt und ist
dadurch besonders stabil.
(www.vakuum-sauger.com)



