Maschinen und Ausriistungen

Range + Heine GmbH
71364 Winnenden

Informationen finden Sie innerhalb der
Fachbeitrdge im vorderen Teil des Maga-
zins.

Kappségen

Reinhardt Maschinenbau
78628 Rottweil

Seit Uber 50 Jahren befasst sich Reinhardt
ausschiieBlich mit der Problematik des Mas-
sivholzzuschnitts und versteht sich als Part-
ner sowohl des Handwerks als auch der In-
dustrie. Das Unternehmen projektiert und
baut Maschinen und Anlagen kundenbe-
zogen. Die Kappsdgen und Automationen
sind weltweit in allen Bereichen der Mas-
sivholzverarbeitung und Mobelherstellung
zu finden. Fundierte Beratung, moderne
Steuerung und Optimierungsprogramme
ermoglichen die Wahl der richtigen Ma-
schine und Automation. Von einfachen Un-
tertischkappsagen Uber Kappsdgen mit
Schiebesystem, Durchlaufkappsdgen im
Hochleistungsbereich und Sonderiésungen
wie z. B. fur die Verpackungsindustrie, Pa-
lettenhersteller, Wohnwagenbauer oder
Sagewerke bis hin zur GroBanlage mit um-
fangreichen Mechanisierungen werden L&-
sungen aus einer Hand angeboten. Der
Hersteller hebt hervor, dass alle Kompo-
nenten sehr gut aufeinander abgestimmt
sind und die Lésungen daher fur die Kun-
den sehr wirtschaftlich und effizient sind.
(www.kappsaegen.de)

Automatikpistolen

SATA GmbH & Co. KG
70799 Kornwestheim

Unterschiedlichste Applikationsaufgaben
mit verschiedensten Beschichtungsstoffen
benétigen individuell abgestimmte Losun-
gen. Bei automatisierten Beschichtungspro-
zessen in Lackieranlagen ist die Automatik-
pistole das letzte und entscheidende Glied
in einer langen Kette von Faktoren und An-
forderungen fir ein erfolgreiches Lackier-
ergebnis. Um den vielfdltigen Herausforde-
rungen gerecht zu werden, kénnen SATA-
Automatikpistolen individuell und flexibel
fur die jeweiligen Anforderungen konfigu-
riert werden. Auf Basis der bewahrten DU-
sentechnologien des Herstellers kann die
neue, modulare Automatikpistole »SATAjet
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REINHARDT-»Quickstop«: Kappsdge mit automatischem Schiebesystem, Zangengreifer und Stapelanlage.

1800 M« mit den beiden Baugruppen Steu-
ermodul und Spritzmodul nach folgenden
Kriterien und Merkmalen konfiguriert wer-
den: VOC-konforme Zerstaubungstechno-
logie — wahlweise als HVLP, Niederdruck-
technik oder als RP mit optimierter Hoch-
drucktechnik, Spezialdiisen fur Funktions-
beschichtungen, Varianten flir externe
Spritzstrahlsteuerung Uber die Anlagen-
technik oder interne Steuerung Uber inte-
grierte Rund- und Breitstrahlregulierung,
Ausfuhrungen mit oder ohne Materialzir-
kulation, Dlsen optional in Standzeitver-
l&ngerung, materialfihrende Bereiche in
Aluminium eloxiert oder Edelstahl, Versor-
gungsanschlusse fur Druckluft und Material
je nach Einbaulage an der Rickseite oder
Unterseite, Schnellwechselverschluss zum
Wechseln des Spritzmoduls. Der Hersteller
verweist auf die kompakte Bauform mit
querschnittsoptimierten, totraumfreien
Luft- und Materialkanélen fur maximale
Strahlausformung, individuelle Befesti-
gungslésungen, die einfache, werkzeuglose
Handhabung im Wartungsfall sowie auf
das geringe Gewicht und die leichte Rei-
nigbarkeit. Der modulare Aufbau der
neuen »SATAjet 1800 M« erlaubt eine be-
sonders flexible Konfiguration der Lackier-
pistole und somit eine bedarfsorientierte
Integration in Lackieranlagenkonzepte und
Oberflachenprozesse.

(www.sata.com)

Kantenanleimmaschinen

SCM GROUP Deutschland GmbH
72622 Niirtingen
Das Unternehmen stellt u. a. im Bereich der

Kantenanleimtechnik Neuheiten wie die
»stefani kd« vor. Sie ist gleichermaBen fur

den industriellen sowie auch handwerkli-
chen Einsatz konzipiert. In einer sehr kom-
pakten Bauweise kann sie flr die Komplett-
bearbeitung der Kanten individuell be-
stlckt werden. Es sind vom Fugen bis hin
zur Radius-/Flachenziehklinge sowie bis zu
sechs Zusatzeinrichtungen fir die scho-
nende Oberflachenbehandlung von Hoch-
glanzplatten und Kantenmaterialien még-
lich. Der Vorschub betragt bis 20 m/min,
bei Plattenstérken von 8 bis 60 mm und
Kantendicken bis 12 mm. Eine Besonder-
heit ist die Leimstation »SGP« (»Smart Glue
POT«), mit der gemeinsame EVA- und PU-
Verarbeitungen ohne Leimbeckenaus-
tausch und mit automatisiertem Kleber-
wechsel realisierbar sind. Das System ver-
flgt zudem Uber einen selbsttatigen Ent-
leer- und Dosierzyklus. Mithilfe der»AirfFu-
sion«-Technologie werden auch vorbe-
schichtete Kanten ohne sichtbare Leimfuge
verarbeitet. Die neue Bedieneroberflache
am 17"-Touchscreen-Bildschirm ermdglicht
die achsengesteuerte Positionierung aller
Arbeitsaggregate flr flexible Ablgufe auch
bei LosgréBe 1 mit schnellen, automati-
schen Programmwechseln. Alle Bearbei-
tungsparameter werden dem Maschinen-
bediener durch die Maschinensoftware
»Maestro Pro-Edge« in 3D selbsttatig vor-
gegeben: Je nach gewahlter Kantenart
werden die erforderlichen Bearbeitungs-
stationen Uber das Maschinenprogramm
gesteuert, automatisch ausgewahlt und
bereitgestellt. Danach wird je nach Bedarf
bzw. entsprechend der Plattenoberflache
die Spriheinrichtung aktiviert oder blo-
ckiert. Ein »Nesting-Paket« ermdglicht eine
CNC-Bearbeitung der Platten sowohl vor
als auch nach der Bekantung.
(www.scmgroup.com)

Fischler

Franz Fischler GmbH & Co.KG
Germanenstr. 19 - D- 86343 Kdnigsbrunn
Tel: +49 (0)8231 9641-0 - Fax: +49 9641-11
info@fischler.de www.fischler.de

Koch Technology GmbH & Co. KG

=

Fax: 052 02 /9 90-1 01
KOCH Technology info@kochtechnology.de

www.kochtechnology.de

Plattenaufteilanlagen
Furniersagen
Bearbeitungszentren

: Diibelspecht
SCHEER Beratung - Verkauf — Service
C.FESCHEER & CIE. | Hans Koch GmbH
Glandorfer Str. 25 - 49196 Bad Laer
Tel.: 05424-2972-0 - www.hanskochgmbh.de




