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Mehrblattkreissagen

Vollautomatische Plattenbearbeitung, auch

in Losgrofde 1

Auftrennen, Nuten oder Profi-
lieren: das Konzept der Werk-
zeugwelle macht die Mehr-
blattkreissdge zur duBerst flexi-
blen Maschine in der indus-
triellen Plattenbearbeitung.
Intelligente Automatisierungs-
konzepte erh6hen dabei die
Effizienz und erméglichen
sogar den mannlosen Betrieb.
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Die Mehrblattkreissdgen der Baureihen
»K34«und »M34«des Herstellers Paul tren-
nen Platten im Durchlauf zu Streifen auf.
Sie kdnnen neben den gangigen Holzwerk-
stoffen auch weiche Werkstoffe, zum Bei-
spiel Mineralwolle, bis hin zu harten Ma-
terialien wie CFK oder Faserzement verar-
beiten. Dabei kommen die Maschinen in
allen Bereichen der Industrie zum Einsatz:
in Sdgewerken und Mdbelfabriken, bei der
Parkett- und Laminatbodenherstellung, in
der Palettenproduktion, in der Schalungs-
plattenindustrie, bei der Produktion von
Kuchenfronten, Leimholzplatten, Faserze-
mentplatten, Profilleisten und Turblattern,
in Kisten- und Fensterfabriken, in Sarg- und
Bettfabriken, in der Kunststoffindustrie, in
der Kartonindustrie und in vielen anderen
Bereichen.

Die Durchgangsbreiten der Mehrblattkreis-
ségen reichen von 800 bis 3000 Millime-
tern. Die Maschinen werden individuell auf

Die ausgezogene Sdgewelle einer Mehrblattkreissdge kann mit
bis zu 98 fest aufgespannten Sageblittern bestiickt werden.

Automatische Plattenbeschickung bei der Leistenproduktion, der nédchste Stapel liegt schon zur

Beschickung bereit.

die Kundenbeddirfnisse und die Anwen-
dung angepasst. So variieren neben Anzahl
und Position der bis zu drei S&gewellen
auch Art, Anzahl und Anordnung der Trans-
portwalzen. Auch Ldsungen mit Transport-
béndern anstelle der Walzen sind realisier-
bar. Fir den komfortablen und schnellen
Werkzeugwechsel erhalt man die Maschi-
nen der Baureihe »M34« optional mit einem
HSK-Spannsystem, das Lésen und Spannen
der Werkzeugwelle erfolgt damit per
Knopfdruck. Noch mehr Flexibilitat und da-
mit das Auftrennen in LosgréBe 1 bieten
Mehrblattsdgen mit beweglichen und CNC-
gesteuerten Werkzeugen. Paul liefert dabei
nicht nur Einzelmaschinen, sondern auch
komplett maBgeschneiderte Anlagen mit
hoher Leistung fur die Plattenindustrie. Je-
der Kunde erhalt eine exakt auf ihn zuge-
schnittene Maschine mit besonders hoher
Funktionalitéat und Wirtschaftlichkeit.

In Zeiten steigender Lohnkosten gewinnt
der Automatisierungsgrad zunehmend an
Bedeutung, um im Wettbewerb
langfristig bestehen zu kénnen.
Dieser reicht von der Teilauto-
matisierung bis zur vollautoma-
tischen High-End-L&sung und
ist immer anwendungsspezi-
fisch. Dabei spielen Beschi-
ckungssysteme bei der Effi-
zienzsteigerung eine wesentli-
che Rolle. Die Schiebesysteme
richten die Platten aus und fih-
ren sie der nachfolgenden
Mehrblattkreissage zu. Die Plat-
ten werden bei dieser Technik
im Stapel an die Anlage Gber-
geben und eine Hebevorrich-
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tung bringt die Werkstlcke auf Arbeits-
héhe. Es gibt aber auch alternative Losun-
gen, beispielsweise mit Vakuumentstape-
lung oder Knickarmrobotern. Unter Berlick-
sichtigung der bauseitigen Platzverhalt-
nisse wiegen die Konstrukteure ab, welches
System den gréBten Kundennutzen bietet.
Weitere Funktionen lassen sich ebenfalls
realisieren, zum Beispiel das gleichzeitige
Beschicken zweier Platten jeweils auf der
rechten und linken Seite der Maschine oder
die automatische Riickflihrung und Entsor-
gung von Schoner- und Leerpaletten. Fir
die Laminatproduktion kommen Systeme
mit Kameraausrichttechnik zum Einsatz,
bei der eine Bilderkennungssoftware die
Platten anhand des Oberflachenmusters
korrekt ausrichtet.

Auch beim Handling nach der Kreissdge
findet die Automatisierung ihren Einzug.
So kénnen geschnittene Streifen mit allen
erdenklichen Mechanisierungen einem Fol-
geprozess zugeflhrt oder mittels Schiebe-
und Vakuumsystemen auch ohne Schnitt-
fuge aufgestapelt werden. Spezielle Plat-
tenreinigungsverfahren, Wende- oder
Dreheinrichtungen komplettieren die Aus-
wahl der automatischen Anlagenkompo-
nenten. Die Steuerung von Beschickung,
Kreissége und anderen Anlagenteilen
{bernimmt moderne Steuerungstechnik.
Samtliche Anlagenteile der Mehrblattkreis-
sagen von Paul verfligen zudem Uber Fern-
wartung. Durch den Einsatz von Platten-
handlingsystemen lassen sich Maschinen-
leistung, Prozesssicherheit und Prazision
deutlich erhéhen. AuBerdem ist ein nahezu
vollautomatischer Betrieb mit reduziertem
oder sogar ganz ohne Personal méglich.



