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Producent prezentuje swoje pilarki o wysokiej wydajnosci

Na wspélnych targach, zorganizowanych przez firmy Paul i Reinhardt

Dwie marki, dziesieciu zaproszonych wystawcow i duzo know-how:
pierwsze wspdlne targi, zorganizowane przez Paul Maschinenfa-
brik z Diirmentingen w Niemczech, razem z firma corka Reinhard,
odniosly duzy sukces. Gléwna atrakcja byla linia produkcyjna do
polfabrykatow wymiarowych z tarcicy lisciastej dla chorwackiego
producenta tarcicy debowej. Jednak réwniez inne maszyny, wypro-
dukowane przez obie firmy specjalistyczne wzbudzaly zaintereso-
wanie wsréd odwiedzajacych z branzy.

dpowiedzialny za dzial marke-
Otingu w firmie Paul Maschinen-

fabrik Wolfgang Schlegel cieszyt
si¢ z sukcesu dwudniowych targéw: ,Na
pierwszych, zorganizowanych u nas tar-
gach ,Expo“ powitaliSmy 160 gosci z
20 krajow. ProwadziliSmy intensywne
rozmowy merytoryczne bez presji cza-
su i pojawily sie impulsy dotyczace Kil-
ku projektow*. Wielu odwiedzajacych
przyjechalo z aktualnymi zadaniami ro-
boczymi, majac nadziej¢ na znalezienie
rozwigzan.

Poza pilarkami wielopitowymi, mode-
le ,K34“ i ,SK* pilarka do cigcia profili
»K34 G-OUR“ i przerzynarka optymali-
zujaca ,C11_MLK", firma Paul Maschi-
nenfabrik pokazala réwniez automatycz-
na sztaplarke ,,SA-20“ Firma Reinhardt
przyjechata na ,,Expo” z klasykiem wsréd
pil poprzecznych ,Basicline® i z multita-
lentem ,Slimline®. ,Slimline“ umozliwia
automatyczne docinanie listew; desek i
kantéwek, przy czym elementy obrabiane
doprowadzane sa w sposéb ciagly z bufo-
ra, a wytrzymaly system przesuwny auto-
matycznie zapisuje ich dlugos¢ i precyzyj-
nie je pozycjonuje.

je si¢ program do optymalizacji ,Paletti“,
opracowany specjalnie z mysla o zastoso-
waniu do produkcji palet.

Prezentacja linii tarczowej przed
jej dostawa do klienta

Gl6éwna atrakcja byta linia produkcyjna
do potfabrykatéw wymiarowych z tarcicy
lisciastej, ktéra dostarczona bedzie do
firmy Slavonski Hrast d.0.0. z siedzibg w
Chorwacji. Slavonski Hrast specjalizu-
je si¢ w produkcji, suszeniu i sprzedazy
tarcicy debowej, pochodzacej z wlasnych
las6w. Paleta produktéw obejmuje bale,
belki, podwaliny, jak r6wniez obrzynane
i nieobrzynane produkty tartaczne réznej
jakosci.

Bezposrednio za pilg taSmowa znajduje
si¢ urzadzenie do obrzynania i rozpruwa-
nia z rodziny ,Power-Rip*“, skladajace si¢
z pilarki tarczowej wzdluznej ,KME3“ i
automatu do napelniania ,AB-MA_EXT*.
Deski o wymiarach 6500 x 800 x 70 mm
mierzone sa automatycznie, a wynik
optymalizacji zgodnie ze specyfikacja
prezentuje sie¢ operatorowi. Ma on moz-
liwos¢ zaakceptowania tego oszacowa-

«Slimline" nazwano multitalentem wsréd pit poprzecznych, poniewaz pracuje on w pet-
ni automatycznie i dysponuje réwniez obrzynarka pitowa.

Dlugie doswiadczenie
w produkcji skrzyn

Firma Kollmar z Gingen (Niemcy) jest
specjalista w zakresie najwyzszej jako-
$ci §rodk6w transportu i opakowad. Juz
od roku 2014 firma posiada ,Slimline®,
umozliwiajacy elastyczna produkcje se-
ryjnych, wielkogabarytowych i specjal-
nych skrzyn, jak réwniez wszelkiego ro-
dzaju palet, przy zachowaniu najwyzszej
wydajnosci. Firma Reinhardt - dzisiaj
cze§¢ Paul Maschinenfabrik - przekona-
la Kollmar juz wtedy do swojej jedynej
w swoim rodzaju koncepcji maszyny i
dostarczyla do przedsigbiorstwa jedna z
pierwszych przesuwnych pil poprzecz-
nych z dodatkowa obrzynarka pilowa.
Dzieki temu mozliwe stalo sie docinanie
dlugosci i szerokosci w sposéb w pelni
automatyczny w ramach jednej fazy ob-
rébki.

Cztery urzadzenia hydrauliczne do zsu-
wania nosiwa z ta§my sortuja elementy
obrabiane po odcinaniu poprzecznym.
Aby zachowat orientacje wsréd tak duzej
iloéci elementéw obrabianych o r6znych
dlugosciach i szeroko§ciach, pomocne s3
monitory i urzadzenie rozpryskujace atra-
ment. Laficuchowy przenosnik poprzecz-
ny u wlotu maszyny pobiera z bufora do
trzech elementéw przeznaczonych do ob-
rébki lub pakiety z elementami do obréb-
ki i wprowadza je automatycznie do ma-
szyny. Przede wszystkim dzigki obrébce
desek w formie pakietowanej urzadzenie
jest bardzo szybkie pod wzglgdem przy-
rzynania. Sterowaniem ,,Slimline“ zajmu-
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Gtéwna atrakcja targéw ,Expo”, zorganizowanych przez firmy Paul i Reinhardt byta kompletna linia produkcyjna do pétfabrykatow
wymiarowych z tarcicy lisciastej. Bezposrednio za pitg taSmowa deski debowe trafiajq poprzez automatyczne napetnianie w pilarce

tarczowej wzdtuzne;.

produkty transportowane sa przy tym w
kierunku wzdluznym do rolkowego po-
przecznego stolu uprzatajacego. Sortowa-
nie rozprutych desek odbywa si¢ manu-
alnie.

Stojace osobno urzadzenie do przerzy-
nania ,C14 MKL“ angazowane jest do
optymalizacji warto§ci wczeSniej pod-
danych obrzynaniu desek. Kazda deska
oceniana jest przez dwéch pracowni-
kéw i oznakowywana odpowiednio pod
wzgledem wlasciwosci drewna i jakoSci.
Zintegrowane stanowisko pomiarowe
zapisuje oznaczenia i przekazuje wyniki
dalej do sterownika, a on sporzadza w
czasie rzeczywistym wynik optymalizacji
i przekazuje obraz ciecia do wlasciwego
urzadzenia do poprzecznego przecina-
nia. To przechylone o 30° do tylu loze
maszyny dba o dokladne prowadzenie
po linii zerowej obrabianego materialu, a
tym samym réwniez o duza dokladnos¢
katéw. Poza tym umozliwia zapewnienie
wysokiego poziomu bezpieczeristwa pro-
cesu podczas spuszczania odpadéw, po-
niewaz sg one bezpiecznie usuwane dzie-
ki ustawieniu ukoSnemu i z wsparciem
sprezonego powietrza.

Po urzadzeniu do poprzecznego prze-
cinania odbywa sie sortowanie wedlug
dlugosci i szerokosci na 70-cio metrowej

Skrzynie transportowe i palety firmy Kollmar, ktorych deski dociete zostaty na urzadze-
niu ,Slimline" firmy Reinhardt.

nia lub dokonania zmiany na podstawie
doSwiadczenia i wlasnej oceny Jezeli
potwierdzona zostanie pozycja puszki
na brzeszczoty do pilowania, ,,AB/MA_
EXT“ napelnia obrzynarke podwdjna,
ktéra obrzyna deski zgodnie z wynikiem
optymalizacji i réwnocze$nie rozpruwa.
Nastepnie, powstajace okorki sa automa-
tycznie oddzielane. Poprawnie wykonane

tasmie sortujacej, ktéra ze wzgledu na
ciezki material debowy zostala wypo-
sazona w specjalne urzadzenia hydrau-
liczne do zsuwania nosiwa z taSmy, tzw.
flipery. Bedace juz w posiadaniu firmy
Slavonski Hrast urzadzenie do oblamo-
wywania, powinno nadal dobrze stuzyé
i dlatego zostalo ono wyposazone w
rozsztaplarke uchylng firmy Reinhardt.

W urzadzeniu do obrzynania , C14_MKL" wycinane sg ,wady drewna" z obrzynanych
desek.

Na niej rozsztaplowywane sg juz podda-
ne obrzynaniu i wysuszone deski debowe,
przy czym sztaple moga miec wage do
5 t. Podczas procesu wywracania najwy-
zej umieszczona warstwa desek zjezdza
i deski doprowadzane sg pojedynczo do
kolejnej maszyny. Przekladki sztaplowe
oddzielane sg podczas tego procesu auto-
matycznie i opuszczane.

Dokladnie taki przebieg procesu firma
Paul Maschinenbau pokazala odwie-
dzajacym jej targi ,Expo“ poniewaz na
potrzeby prezentacji do dyspozycji byta

cala hala. Branzowa publiczno$¢ mogla
si¢ przyjrzec wszystkim procesom na po-
szczeg6lnych stanowiskach - i to z réznej
perspektywy — przez diuzszy okres czasu,
poniewaz podczas prezentacji przez ma-
szyne przepuszczony zostal caly sztos, a
nie tylko pojedyncza deska.

Do atrakcyjnosci zorganizowanych w
firmie targéw przyczynili sie¢ réwniez za-
proszeni wystawcy. Byly to firmy: Acadon,
Bostitch, Kuper, Kuka, Limab, Schmalz,
Serra, Sicko, SMB i Wood-Eye.

Norbert Schmidt
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Przebieg ciecia brzeszczotéw pity znakuja linie lasera.



